Wiederaufbau einer originalen Jagerblchse, ca 1750
Von Michael Mayer

Kauf und Entscheidung

Die Bichse erwarb ich Gber ein bekanntes Inter-
net Auktionshaus, leider ein echter Fehlkauf.

Die Bichse kam mit der Post und ich war
entsetzt. Dem Schloss fehlten die wichtigsten
mechanischen Komponenten, der Abzug des
Stechers war abgebrochen und der Schaft in ka-
tastrophalem Zustand. Nahezu alle Holzschrau-
ben waren im Holz verrostet und mussten he-
rausgebohrt werden. Durch den Rost war das
Holz an vielen Stellen verfarbt. Der Schaft selbst
stellte sich an vielen Stellen mehrfach gebro-
chen dar, manchmal fachmannisch, zumeist
aber sehr unfachmannisch repariert.

Der Lauf war vollig vernarbt, Zlge kaum noch
erkennbar. Am Schlimmsten: es gibt keine Ver-
bindung von Laufbohrung zum Ziundloch. Was
das hintere Ende des Laufs verstopfte und vor
allem warum, erschloss sich mir nicht. Die
Schwanzschraube lie3 sich wegen dubioser
Schweil3arbeiten nicht herausschrauben. Alles in
Allem also ein Alptraum. Einige der Mangel hatte
der Verkaufer beschrieben, andere wieder nicht.
Rechtlich gesehen eine schwierige Reklama-
tionslage.

Aber eigentlich wollte ich gar nicht reklamieren,
ich konnte namlich auf dem Schlossblech den
Namen "Josef Fruhwirth" entziffern. Der weist
nach Wien und ist ein in der Fachliteratur
bekannter Name. Ich entschied mich also fir
den Wiederaufbau und aus heutiger Sicht war es
eine gute Entscheidung!

Nachdem ich also die Bilichse restaurieren
wollte, stand zunachst einmal eine Bestand-
aufnahme an:

Schaft wie schon erwahnt mehrfach
gebrochen, Schrauben und Pins sind
auszubohren, was gro3e Lécher hinterlassen
wirde. Und die muissen wieder ordentlich
gefullt werden. Schwarze Verfarbungen im
Bereich von Eisenkomponenten. Die gute
Nachricht: ansonsten war das Holz in gutem
Zustand, d. h. es gab keine Wurmlécher.

Lauf von innen und aufen rostnarbig. Dazu
die fehlende Verbindung von Zindloch zur
Laufseele. Beschlagteile verbogen oder
schadhaft, aber immerhin komplett. Beim Ste-
cher und beim Schloss fehlten Teile, andere
waren defekt.

Ein Bekannter versprach, das Schloss kom-
plett neu aufzubauen. Den Stecher Uberholte
er auch tatséchlich. Daraufhin schickte ich
ihm das Schloss — und horte nie wieder etwas
von ihm. Er reagierte weder auf Anrufe noch
auf meine Mails. Das Schloss war somit
abzuschreiben.

Deshalb bestelle ich Schloss, Lauf und
Kleinteile als Rohteile in den USA. Ein
Glucksfall, denn bei einem US-Handler fand
ich einen geschweiften Achtkantlauf von
Colerain, der allerdings an der Laufwurzel
dicker ist als der originale, ansonsten aber
sehr gut passen sollte. Entweder war also das
Laufbett noch nachzuarbeiteten oder ich
musste den Lauf auf das erforderliche Mal3
herunter arbeiteten.

Das bestellte Steinschloss sollte stiimafig wie
auch in den Abmessungen gut geeignet sein.
Trotzdem wurde dann die Anpassung sehr
aufwandig. Das Bestellen von Rohteilen per
Katalog hat schon etwas von Glicksspiel...



Schaft

Bis zur Lieferung der bestellten Teile hatte ich
den Schaft abgezogen und die schlimmsten
Bruchstellen repariert. Dabei sollten die alten
Reparaturstellen durchaus erhalten bleiben.
Denn die eine oder andere zeitgendssische
Reparatur dokumentiert ja auch wieder ein Stiick
lebendige Geschichte. Immerhin hatte die
Buchse ca. 250 Jahre auf dem Schaft und das
darf man ihr nach der Restaurierung auch
anse,:,hen.

Der Laie wirde hier wahrscheinlich Brennholz
sehen, aber der Fachmann — wahrscheinlich
auch.

Ich musste verrickt sein, so eine Gurke
aufbauen zu wollen. Nun, Schaftbriiche und an-
dere Holzdefekte wurden 2zu allen Zeiten
repariert. Betrachten wir nun diesen Schaft als
Ubungs- und Anschauungsobjekt fiir diverse
Holzarbeiten. Eine gesunde Portion Humor und
Pragmatismus muss mal allerdings mitbringen.
Aber wenn man sich angesichts des Zustands
nicht mehr sklavisch an die Originalitat halten
muss, féllt die eine oder andere Entscheidung
leichter.

Zukunftig ~ verbirgt dunkle Beize die
schlimmsten Holzschéden und Reparaturen.
Hier ein paar Bilder vom urspringlichen
Zustand des Schafts nach dem Abziehen.

in kurzen
wurden gedibelt — im

Bei Restauration des Holzes
Worten: Locher

Sichtbereich mit geschnittenen Dubeln mit
korrektem Faserverlauf — Risse geleimt, der
ganze Schaft bis auf 1200er Papier und 000er
Stahlwohle abgezogen.




Das nicht passende, schrecklich dinne Dau-
menblech — offensichtlich eine sehr schlechte
Nachfertigung — entsorgte ich, nachdem ich ein
Neues aus 1,5mm starkem Messingblech
geschnitten und einpassen konnte. Die Arbeit ist
ganz gut gelungen, wenn auch nicht perfekt.

Den nicht mehr originalen Ladestock versah ich
am hinteren Ende mit einer Messingréhre und
einem M5 Gewindeloch. Da kann man nun
Aufsatze zum Putzen reinschrauben. Der Stock
selbst wurde geschliffen, passend zum Schaft
gebeizt und ebenfalls gedlt. Die Bohrung fir den
Ladestock musste ich im Bereich des Schlosses
neu aufbohren, weil sich dort etwas Material von
der Laufbettung hineingedriickt hatte. Dafir
fertigte ich einen 1 Meter langen Holzbohrer in
8mm an. Jetzt sitzt der Ladestock saugend in
seiner Bohrung.

Den Holzteil des Patchbox-Schubers musste ich
neu anfertigen. Er hatte Ausbriche und die

Messingbleche passten schlecht, eventuell
durch das Schrumpfen des Holzes. Ein
interessantes Detail ist der Schuber selbst. Er
wird gegen eine seitliche Blattfeder
eingeschoben und rastet durch eine Nase im
Schwalbenschwanz vorne ein. Will man den
Schuber 6ffnen, driickt man ihn leicht vorne
nach unten und schiebt ihn nach hinten. Diese
Moglichkeit der Offnung und Sicherung war mir
bislang nicht bekannt.

Zum Schluss versah ich den Schaft nun noch
mit allen Bohrungen. Danach wurde er
dunkelbraun mit rétlichem Stich gebeizt und
mehrfach mit Schaftdl eingelassen. Trotz der
noch erkennbaren Reparaturstellen sieht er
groRartig aus. Die Reparaturen und auch die
alten Flicken soll er wie Narben eines
Veteranen mit Stolz tragen durfen. Nur die
Holzstruktur des Pflasterfachs, das ich neu
anfertigen musste, passt nicht so recht zum
Schaft.

Auch sal3 der Schuber des Kolbenfachs nicht
ganz perfekt. Ich wollte zunachst alles neu
machen, konnte es aber dann doch ganz gut
einpassen. Vielleicht gehe ich wegen des
grobporigen Holzes und des Risses im
Kolbenblech spater noch mal ran, aber
zunachst stért mich beides nicht so sehr.




Lauf

Mittlerweile kam die ersehnte Post aus den
USA. Die neuen Teile sahen alle recht
vielversprechend, aber auch nach sehr Vviel
Arbeit aus.

Gegentber dem originalen Lauf hatte der
neue Lauf im ersten Drittel ein betrachtliches
Ubermal? von gut 2mm (ber die die beiden
Flachen des Achtkants gemessen. Also war
auf jeder Seite gut ein Millimeter abzutragen.
Das Material per Hand runter zu feilen ware
zwar moglich gewesen, ist mir aber zu
muihsam und zu ungenau. So perfekt bin ich
nicht mit der Feile. Also entschied ich mich
furs Frasen.

Es galt also, an der Pulverkammer ca. 1mm
der jeweiligen Achtkantflache abzufréasen,
damit der Lauf insgesamt ca. 2mm im
Durchmesser schlanker wird. Die Frasung
sollte bis auf eine Lange von ca. 20cm zur
Mitte des Laufs hin auslaufen. Denn
schlief3lich ist es ja ein geschweifter Lauf und
er wird in der Mitte dinner. Es galt, einen
sanften Ubergang der gefrasten Stelle zum
unbearbeiteten Teil des Laufs zu erreichen.

Beim neu gelieferten Lauf entfernte ich zunachst
die Schwanzschraube, da der Lauf ohne
Schwanzschraube in den Schaft eingelassen
wird. Dann muss im Holz des Schaftesdie
Ausnehmung fir das Schwanzschraubenblatt
ausgestochen werden. Auf3erdem muss zum
Bohren des Gewindes fir die Ziindlochschraube
die Schwanzschraube draufRen sein, weil die
Bohrung nicht in die Laufseele hineinragen oder
mit dem Schwanzschraubengewinde kollidieren
darf.




Auch ein Laie kann sich gut vorstellen, dass das
grol3e Préazision und viel Arbeit beim Ausrichten
erforderte. Das Ganze gelang aber sehr gut.
Tatsachlich war der Lauf (ber die Kanten
gemessen jetzt viel gleichmaRiger als vor dem
Frasen.

AnschlieRend waren die Frasspuren am Lauf
durch Feilen und Schleifen zu entfernen. Diese
Handarbeit war bei der zu dieser Jahreszeit
vorherrschenden Schwille sehr schweil3treibend.
Dass beim Feilen und Schleifen die Kanten nicht
rund geschliffen werden und der Materialabtrag
mdoglichst auf allen acht Seiten gleichmafig
erfolgt, macht diese Arbeit naturgemaf3 noch
etwas schwieriger.

Gefeilt wurde mit dem sogenannten "Draw
Filing", wie der Amerikaner sagt. Dazu wird die
Feile mit beiden Handen gefasst und Uber die
Kante des Werkstlicks zum Koérper hin gezogen.
Die Feile darf dabei nur in eine Richtung bewegt
(eben gezogen) werden. Natlrlich muss sie
auch  haufig gesaubert werden, damit
Eisenspane keine Riefen in der Oberflache des
Werkstlicks hinterlassen. Die Fachleute
schmieren die Feilenhiebe gerne mit Kreide ein,
damit sie sich nicht mit Metallspdnen zusetzen.
Darauf verzichtete ich, sauberte daflir aber die
Feilenhiebe nach jedem Zug.




Nachdem die Oberflache des Laufs gleichmafRiig
wirkte, wurde er mit 120er Schmirgelleinen
sauber geschliffen. Diese Oberflache bleibt auf
den nicht sichtbaren Kanten so. Die sichtbaren
Kanten wurde noch mit 400er Schmirgelleinen
sauber Uber die gesamte Lauflange abgezogen.
Weiter muss man nicht gehen. Die erreichte
Oberflache entspricht in ihrer Glattheit vielen
originalen L&aufen. Eine Hochglanzpolitur wollte
ich nicht. Nach dem Schleifen war der Lauf nur
noch so schwach (bermalig, dass die
Anpassung an den Schaft mit geringen
Holzarbeiten mdglich war.

Da ich das Schloss noch etwas tiefer ins Holz
eingelassen musste, habe ich den Lauf an der
Zundlochseite etwas starker abgeschliffen als
die anderen Kanten. Solch eine Asymmetrie
findet sich Uberraschenderweise auch an
originalen Sticken. Man muss bei solchen
Details nur manchmal ganz genau hinsehen.

AnschlieBend habe ich den Lauf im Schaft mit
Kunstharz gebettet. Bevor jetzt ein A- (fur
Authentizitat) bzw. ein O- (fir Originalitat)
Aufschrei erfolgt: Ich hatte ja schon erwéhnt,
dass dies ein Wiederaufbau ist, der Schaft an
vielen Stellen gebrochen war. Das Endprodukt
war nicht als Wertanlage geplant, sollte vielmehr
eine schussfahige Steinschlossbiichse unter
Verwendung originaler Teile werden. Deshalb
spielte die Beibehaltung der Originalitat keine
groBe Rolle mehr. Die Laufbettung stabilisiert
den ramponierten Schaft zusatzlich und schafft
eine gute Verbindung zum Lauf.

Der Lauf selbst hatte Schwalbenschwanz-

einfrasungen fur die Laufhaften und fir die
Kimme erhalten (siehe Bilder).
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Eine Zundlochschraube hatte ich eingepasst.
Aufgrund der durch den Schaft vorgegeben
Geometrie zwischen Lauf und Schloss musste
ich das Zundloch ungunstigerweise tiefer
anbringen als geplant. Ich erwarte dennoch
eine sichere Zindung. Ansonsten werde ich
es mit einer Zundlochschraube  mit
asymmetrisch gebohrtem Loch versuchen, um
das Loch fiur die Zindung etwas weiter oben

zu positionieren, was fur die Zindung
gunstiger ware. Wie sich spater aber
herausstelltezeigte, war  diese  Sorge

unbegriindet. Nach Fertigstellung der Blichse
zlindet sie wirklich sehr zuverlassig.

Die Bohrungen im Schaft und méglichst exakt
in der Mitte der Laufhaften stellte ich mittels
eines speziellen Messwerkzeugs her (siehe
Bild unten). Es ist bei den hinteren Laufhaften
perfekt gelungen. Wegen eines Messfehlers
meinerseits ist die Bohrung des vorderen
Laufhafts um ein paar Millimeter versetzt und
sitz nicht sauber im Material. Aber die

Schaube des Riemenbtigels sorgt an dieser
Stelle fur ausreichende Stabilitat.

Ermittlung der Bohrposition in Laufhaft



Das neue aus den USA gelieferte Korn
verschwand unauffindbar im Bermuda-Dreieck
meiner Werkstatt. Deshalb fraste ich ein Neues
aus 2mm Messingblech und 3mm Neusilber, das
dann verstiftet und geklebt wurde. Das Ganze
passte ich dann, wie auch die Kimme, sauber im
Schwalbenschwanz ein. Die Kimme kann in zwei
Positionen eingestellt werden: "weit" und "noch
weiter"! Ernsthaft, welches Kimmenblatt fur die
SchieBentfernung auf dem Schiel3stand das
richtige ist, muss sich erst noch zeigen.

Sicher muss da noch gefeilt werden, entweder
an der Kimme oder am Korn.

Damit war der Lauf fertig. Die Frage nach dem
Finish wurde zugunsten eines gemalRigten
"Used-Looks" entschieden. Das heildt, der
polierte Lauf wird dazu mit Kaltbrinierung
eingerieben, dann mit Stahlwolle und reichlich Ol
wieder abgerieben. Das ergibt eine manchmal
ungleichmaRige Graufarbung. Das Ganze sieht
dann einfach sehr schon nach "altem Stahl" aus.
Nach all den Arbeiten am Lauf konnte er nun

zum staatlichen Beschusstest nach
Mellrichstadt. Den Beschuss bestand er
erfolgreich.

Die  Mitarbeiter des Beschussamts in

Mellrichstadt haben wirklich schnell, effektiv und
sehr kundenorientiert gearbeitet. Vielen Dank
dafir!
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Die
Herstellerzeichen wurden auf meinen Wunsch

fur den Beschuss notigen
verdeckt eingeschlagen, wahrend ich die
Kaliberangabe und die Beschusszeichen
sichtbar auf der linken Laufseite haben wollte.
Ich hatte ja den Neuaufbau so angelegt, dass
einzelne  Reparaturschritte  sehr  wohl
erkennbar sein sollten. Nun weisen die
Schriftzeichen auf der linken Seite den Lauf
als neu beschossen aus.

So soll es sein, so wollte ich es. Keine auf
"original® getrimmte Walffe, sondern ein
Gewehr, dass durch die Jahrhunderte hinweg
einiges erlebt hat, repariert wurde, dessen
Teile ersetzt wurden und nun in alt/neuem
Glanz wieder zum Schief3en tauglich ist. All
dies soll zwar dezent und in sich schlissig,
aber durchaus sichtbar sein.

Auf dem Lauf unten steht als Hersteller mein
Nachname neben dem Kirzel fir das
Herstellungsland  "DE", daneben  der
Hersteller des Laufs "COLERAIN" und "US".
Diese Beschriftung des Beschussamts ist fir
mich durchaus in Ordnung.



Schloss

Die Einzelteile des Schlosses wurden bis zum
Spiegelglanz poliert. Innen prasentierten sich die
Teile des Schlosses herstellerseitig bis auf einen
groben Strichschliff schon mal recht sauber,
aber au3en hatten alle Teile noch die Rauhigkeit

Nach dem Polieren hatte ich noch nicht
entschieden, ob das Schloss neuwertig blank
bleiben, geblaut oder mit Kaltbrinierung auf "alt"
getrimmt werden sollte. Es bleib ja noch Zeit fur
diese Entscheidung. Auch ein
hochglanzpoliertes Schloss darf in Ehren
ergrauen, vor allem, wenn es im urspringlich
vorgesehenen  Gebrauch passiert. Meine
bisherige Erfahrung zeigt mir aber, dass sich
glatt polierte Flachen gut sauber halten lassen.
Wenn vor allen Dingen der Pfannenboden
ordentlich poliert ist, bietet das Material der
Korrosion wenig Angriffsflache und Dreck ist
schnell weggewischt.

Die Schlossplatte wurde passend gefeilt und
vorpoliert. Das Schloss fugte sich anschliel3end
gut in die Aufnahme des Schaftes ein.

Spater musste das Schloss noch mal modifiziert
werden. Fiur die Gewinde im Schlossblech fur
die Schlosshalteschrauben war einfach zu wenig
Platz. Die Position ist ja durch das
Schlossgegenblech vorgegeben. Ich entschied
mich statt einem M5-Gewinde, wie urspriinglich
vorgesehen, zu einem M4-Gewinde. Um der
zukinftigen Schraube im Schaftholz eine gute
Fuhrung zu geben, leimte ich hier Dibel ein, die
dann wieder auf das korrekte Mafd aufgebohrt
wurden.

Die neuen Schlossschrauben mit 5mm dicken
Schaften und M4-Gewinden wurden poliert, die
Schraubenképfe und Béden geblaut.

Beim Schlossblech liel3 ich den Steg der Pfanne
durch Auftragsschweien verlangern, um das

Schlossblech nicht alleine durch das Gewinde
Zu belasten.

Vorne am Schloss ist durch die Einpassung
ins Holz und die Hauptfeder sehr wenig Platz
fir das Gewinde, denn die Schraube soll ja
nicht in der schrdg gefeilten Flache des
Blechs herauskommen. Mit dem M4-Gewinde
ist das ganz gut gelungen, fur M5 ware der
Platz nicht ausreichend gewesen.

Die Schlossplatte erhielt noch eine Gravur.
Sie orientiert sich an der originalen
Schlossplatte, die ja leider abhandenkam,
siehe oben. Die originale Gravur lautete: "Jos.
Fruewirth". Jener Herr war etwa in der Mitte
des 18ten Jahrhunderts Blichsenmacher in
Wien. Thm zu Ehren kommt sein Name auch
wieder aufs Schlossblech. Somit habe ich
also Herrn Frihwirth zu einem Stlickchen Un-
sterblichkeit verholfen. Ein schéner Gedanke,
finde ich.
g Links die
originale
Platte und
unten das
neue Schloss.

s
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Stecherabzug

Nun zum Stecherabzug:

Im originalen Einbauzustand wéare der Abzug so
dicht am Abzugsbugel gewesen, dass der Finger
kaum dazwischen gepasst hatte (siehe Bild).

s

Dieser Umstand lie mich vermuten, dass der
Stecher nicht original zur Blchse gehdrt. Da
aber erst einmal keine Alternative zur Verfigung
stand, verlagerte ich den gesamten Stecher
nach hinten, soweit es funktionsbedingt gerade
noch mdoglich war. AuRerdem baute ich den
Abzug in einen Nadelstecher um, der nun in
einem anderen Winkel steht.

So muisste der Abzugsfinger den Ausléser gut
betéatigen konnen. Fir die Aktion wurde das
Blech des Stechers vorne und hinten verlangert.
Die Verlangerung vorne hat auch den Vorteil,
dass die Laufbefestigungsschraube  im
Abzugsblech ihr Gegenlager finden kann, was
der Stabilitat der gesamten Konstruktion dient.
Die Verlangerungen des Blechs habe ich aus
Eisen gefrast, Laser-Schweil3en lassen und
ordentlich poliert. Man sieht die Verlangerungen
nur durch kleine Farbunterschiede, wenn man
ganz genau hinschaut. Leider riss ein kleiner
Teil der SchweiRnaht wieder auf, als ich das
gesamte Blech zum Schluss noch mal biegen
musste, um es im Schaft einzupassen. Das stort
aber nur optisch, ausreichend stabil ist es in
jedem Fall.

Dann stellte sich heraus, dass der arme
Stecher gar nicht der wahre Schuldige war,
sondern die Rasten in der Nuss des
Schlosses. Die Rasten nachzuarbeiten war
nicht schwer und das Schloss I|6ste
anschlieend sauber aus. Doch nun wollte die
gebrochene Stecherfeder erst einmal ersetzt
werden.

Aus einem alten Kreissageblatt zauberte ich
eine Neue, die sehr gut funktioniert.

Stecher-
feder alt
und neu

\

mit 'delabzug" und

Stecher
einbaufertige neue Feder



Abzugsbugel

Der Abzugsbligel, der offensichtlich wirklich zur
Biichse zugehdrig ist, musste geldtet werden. Es
fehlte  der  Verbindungssteg, der den
Abzugsbtigel vorne mittels Steckverbindung im
Schaft halt. Diesen Steg habe ich aus Messing
neu angefertigt und sauber in die Aussparung
des Bulgels bzw. ins Holz eingepasst. Das
Ganze sollte noch hart verlotet werden.

3w
3

Neues Passstiick fir den Abzugsbiigel

Zunachst ging das auch ganz gut, dann aber
habe ich die Flamme zu heil3 gemacht und eine
alte Lotstelle ist wieder aufgegangen.

Bericht vom Schusstest

Nach dem ersten Schieftest musste nur die
Abzugsstange des Schlosses ordentlich nach
oben gebogen werden, da sie auf dem Stecher
auflag und der Hahn nur sauber in die Spannrast
kam, wenn eingestochen war.

Das gefiel mir nicht. Deshalb habe ich die
Abzugsstange ordentlich heil3 gemacht und vom
Stecher weggebogen. Jetzt klappt alles gut. Der
Hahn kann jetzt ordentlich in Lade- und
Spannrast gelegt werden und anschliel3end wird
eingestochen.

Das Zusammenspiel zwischen Schloss und
Abzug ist nun wirklich gut.
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Als ich den abgefallenen Teil wieder anléten
wollte, war die Flamme wohl noch immer zu
heil3, denn plotzlich fing das Messing an zu
schmelzen.

Das ist dann der Moment, in dem man besser
die Werkstatt verlasst und erst mal einen Tee
trinken geht!

Nun also wirde dem aufmerksamen
Betrachter auffallen, dass ein kleines Stiick
Messing am Abzugsbugel vorne fehlt. Nun ja,
niemand hat behauptet, die Blchse oder gar
ich waren perfekt.

Den Abzugsbugel habe ich hinten im Schaft
noch etwas tiefer eingelassen und mit einer

neuen Schraube Dbefestigt. Rundkopf-
schrauben sind schéner als Senkkopf-
schrauben

Im Bild rechts ist auch der neue Riemenknopf
zu sehen

Auch mit der Position des Ziindlochs bin ich
zufrieden, sie ist gar nicht so tief, wie ich
zundchst annahm. Die Zindung erfolgt
sauber.

Ausfiihrliche SchielRtests stehen noch aus,
aber ich bin zuversichtlich, dass die Blichse
das halten wird, was sie heute schon
verspricht.



Fazit

Es war keine leichte Entscheidung, diese
Bilichse wieder herzurichten. Heute kann ich
sagen: die Arbeit machte einen Riesenspal!

Ich lernte eine Menge dabei und bin stolz auf
das Ergebnis.

Nun ist die Buchse fertig, sie tragt ihnren Namen
und die Narben der Jahrhunderte mit Stolz. Die
neuen Teile fallen kaum auf. Eben so, als seien
sie schon immer dort gewesen.

Aus einem desolaten Dekostlick entstand eine
schussfahige Blchse. Das darf sie demnéchst
auch in der Historiendarstellung zeigen.

Einige Impressionen der fertigen Blichse

-

Ich hoffe, der "kleine" Bericht war kurzweilig
und stimulierend. Fur Fragen zu Details stehe
ich naturlich gerne zur Verfligung.

Michael Mayer

Wiesbaden im Februar 2018
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